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WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja dotyczy urzgdzenia wymienionego z nazwy i numeru katalogowego na stronie tytutowej. Stanowi ona
zrodto informacji niezbednych do zachowania bezpieczenstwa i prawidtowej jego eksploatacji. Nalezy uwaznie przeczytac
ja przed przystapieniem do jakiegokolwiek uzytkowania urzadzenia, stosowac sie do zawartych w niej wymogow oraz
przechowywac¢ w miejscu umozliwiajacym dostep personelu obstugi i innych stuzb zaktadowych. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do uzytkowania wyciggu spalin nalezy skontaktowac sie z producentem.

Po otrzymaniu wyciggu spalin prosimy o sprawdzenie:
* czy urzadzenie jest zgodne z zamowieniem,

« czy wyciag spalin wraz z akcesoriami nie zostat uszkodzony podczas transportu.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci prosimy o kontakt z NORFI Polska sp. z o.o.

WARUNKI PRACY URZADZENIA

« temperatura otoczenia od -10°C do +40°C przy zastosowaniu wezy gumowych i tkaninowych
« temperatura otoczenia od 0°C do +40°C przy zastosowaniu wezy termoplastycznych

» wilgotnos¢ wzgledna do 90 %

« cisnienie atmosferyczne 1013 hPa +60 hPa

PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Srednica weza do pojazdéw o dmc.
DN 75 mm do35t

DN 100 mm do3,5t

DN 125 mm do i powyzej 3,5t
DN 150 mm do i powyzej3,5t
TABLICZKA ZNAMIONOWA

Kazdy wyciag spalin posiada tabliczke znamionowa wykonang w formie naklejki zawierajaca:

[1] - Nazwe i typ produktu

[2] - Dtugos¢ kanatu szynowego
[2] - Numer katalogowy produktu
[3] - Numer seryjny produktu

[4] - Date produkcji

O C€

NORFI Absaugtechnik GmbH
Kelterstrasse 65
72669 Unterensingen, Niemcy
www.norfi.pl

Szynowy wyciag spalin
TECHNORAIL[1], L=[2]
Nr kat.: [3]

Nr seryjny:[4]

Rok produkcji: [5]




STANOWISKOWA INSTRUKCJA OBStLUGI

1.

Wiacz wentylator
Wyciag spalin nie moze by¢ uzywany bez wtaczonego wentylatora.
Wentylator uruchamiany jest przy pomocy sterownika lub skrzynki gtéwnej (w zaleznosci od zamdwienia).

2. Zdejmij waz wyciggowy

Wersja z linka: nalezy zdja¢ waz z podwieszenia.
Wersja z balanserem: aby podtaczy¢ ssawke nalezy $ciaggna¢ waz na dot.

. Zamocuj ssawke wyciggowa na rurze wydechowej
Ssawka wyciggowa znajduje sie na koncu weza. Stanowi ona element, ktdry taczy urzadzenie z pojazdem.

4. Sprawdz dziatanie wyciagu spalin

Przed wtaczeniem silnika pojazdu nalezy upewnic sie czy wyciag spalin pracuje prawidtowo, a ssawka jest dobrze
zamocowana. Po uruchomieniu silnika pojazdu nalezy sprawdzi¢ czy spaliny nie wydostajg sie poza ssawke.

5. Wytacz wentylator

Po zakonczeniu pracy, w pierwszej kolejnosci nalezy wytaczy¢ silnik pojazdu, a nastepnie wentylator.
Wentylator wytaczany jest przy pomocy sterownika lub skrzynki gtownej (w zaleznosci od zaméwienia).

WSKAZANIA | PRZECIWWSKAZANIA DLA WYCIAGU SPALIN

« wyciag spalin nalezy chronic przed wptywem warunkow atmosferycznych,

« wyciag spalin nie jest przeznaczony do montazu na wolnym powietrzu,

» zabrania sie uzywania wyciggu spalin w stanie zdemontowanym, niekompletnym lub uszkodzonym,

« zabrania sie uzywania wyciagu spalin do transportu innych substancji niz spaliny silnikéw samochodowych,

« zabrania sie umieszczenia lub podwieszania na wyciagu spalin dodatkowych urzadzen,

« zabrania sie uzytkowania ssawki bez sprawnego mechanizmu zaciskowego,

- zabrania sie skrecania, zgniatania, owijania weza wokaot przewodow lub innych obiektow,

« zabrania sie samodzielnego uszczelniania ssawki,

« zabrania sig zmiany dtugosci weza bez wczesniejszej konsultacji z producentem,

« nie stosowac wyciggu spalin do transportu spalin w hamowniach silnikowych,

« nie stosowac wyciagu spalin w strefach zagrozenia wybuchem,

« istnieje ryzyko poparzenia przy kontakcie z elementami metalowymi,

« zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej, np. rekawic termoodpornych podczas obstugi wyciagu spalin,

- wyciag spalin moze by¢ instalowany, konserwowany, demontowany i obstugiwany jedynie przez wykwalifikowany
i upowazniony do tego personel, zgodnie z zasadami BHP.

WSKAZANIA | PRZECIWWSKAZANIA DLA BALANSERA

- niekontrolowane nawijanie linki balansera na beben moze doprowadzi¢ do obrazen pracownikow
lub uszkodzenia pojazddw,

« kazdy uzytkownik balansera powinien recznie naprowadzi¢ waz wyciagowy podczas nawijania linki na beben
az do zatrzymania bebna przez ogranicznik linki,

« balanser powinien by¢ zastopowany przez mechanizm zapadkowy tak dtugo, jak dtugo ssawka wyciggowa jest
zamocowana do uktadu wydechowego pojazdu,

- zabrania sie uzytkowania wyciagu spalin w przypadku stwierdzenia uszkodzenia balansera,

« balanser moze obstugiwac tylko przeszkolony personel.



INSTRUKCJA OKRESOWEJ KONTROLI

Firma NORFI PolskKa sp. z 0.0. dotozyta wszelkich staran, aby urzadzenie dziatato bezawaryjnie przez caty okres uzytkowa-
nia, jednak aby unikna¢ ewentualnych usterek czy awarii, uzytkownik jest zobowigzany do okresowej kontroli nastepujacych
elementow wyciggu:

Zamocowanie kanatu szynowego do sufitu
- upewnic sie, ze kanat szynowy jest stabilny,
« sprawdzi¢ czy zawiesia kanatu szynowego sg w dobrym stanie technicznym.

Kanat szynowy oraz instalacja wentylacyjna
« sprawdzi¢ czy nie znajduja sie ciata obce (szmaty, rekawice, itp.),
« sprawdzi¢ zabrudzenie kanatdw oraz instalacji (w razie koniecznosci wyczyscic).

Zakonczenie kanatu szynowego
« czy nie zostato odksztatcone lub uszkodzone przez wozek (uszkodzenie swiadczy o zle zamontowanych ogranicznikach).

Kétka jezdne wozka wyciagowego
- sprawdzi¢ czy obracaja sig bez tar¢ a wozek przesuwa sie swobodnie.

Wentylator
« sprawdzi¢ wydajnosc¢ wentylatora,
- sprawdzi¢ Kierunek obrotdw wirnika (niezaleznie od Kierunku obrotéow, wentylator bedzie zasysat powietrze),
- upewnic sie czy poziom hatasu wentylatora nie jest niepokojaco wysoki,
- sprawdzic¢ czy zabezpieczenie przecigzeniowe ma caty czas prawidtowe parametry nastaw pradu.

Waz wyciagowy
- sprawdzi¢ mocowanie weza do wozKa.
« sprawdzi¢ czy waz nie ma pekniec, przetarc i uszkodzen spowodowanych wysoka temperatura,
« sprawdzi¢ czy waz nie jest zgnieciony, co skutkuje zmniejszeniem wydajnosci urzadzenia.
Balanser
« sprawdzic site naciggu oraz stan techniczny nylonowej linki.

Ssawka wyciggowa
« sprawdzi¢ mocowanie ssawki do weza,
- sprawdzi¢ powierzchnig wewnetrzng styku ssawkKi (w razie koniecznosci wyczyscic),
« nasmarowac mechanizm zaczepu ssawki,
« wyregulowac zacisk klucza mocujacego (w razie koniecznosci).

Linka podwieszenia ssawki
« sprawdzic¢ czy stalowa linka nie ulegta uszkodzeniu.
PODELACZENIE WENTYLATORA

W szynowych wyciagach spalin typu TECHNORAIL zastosowano wentylatory promieniowe z silnikami zasilanymi napieciem
trojfazowym. Schemat podtaczenia elektrycznego wentylatora znajduje sie w puszce przytaczeniowej wentylatora.

UWAGA! Silnik wentylatora bezwzglednie nalezy podtaczy¢ do sieci elektrycznej poprzez odpowiednie zabezpieczenia
zapewniajace jego ochrone przed uszkodzeniem.

Podtaczenia moze dokonac jedynie wykwalifikowany i upowazniony do tego personel, zgodnie z zasadami BHP.



DEKLARACJA ZGODNOSCI
3

PRODUCENT

NORFI Absaugtechnik GmbH
Kelterstrasse 65

72669 Unterensingen
Niemcy

deklaruje, ze produkty opisane ponizej, spetniaja wymagania zaréwno ochrony zdrowia,
jak i bezpieczenstwa okreslone w normach i dyrektywach UE.

Nazwa: Szynowy wyciag spalin TECHNORAIL
Numer katalogowy: 13-4000-001

Numer seryjny: wszystkie wyprodukowane
Przeznaczenie: transport spalin z silnikow spalinowych

Opisane powyzej wyroby s zgodne z:

« Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC
« Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE
 Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/UE

* EN 294
« EN 1050

Miejscowosc i data: Unterensingen, pazdziernik 2024

Powyzszg zgodnosc zaswiadcza: p //4 g/é -

Andreas Weber
Dyrektor Sprzedazy - Export



KARTA GWARANCYJNA

1) Gwarant zapewnia Uzytkownika o prawidtowe;j i bezpiecznej pracy urzadzenia, na ktdre wydana zostata niniejsza
karta gwarancyjna.
2) OKres gwarancji na zakupione urzadzenia wynosi 24 miesigce (bez montazu) lub 36 miesiecy (z montazem NORFI)
od daty zakupu (lub wystawienia protokotu odbioru) chyba, ze warunki gwarancji zostaty ustalone indywidualnie
w ofercie przedstawionej Uzytkownikowi.
3) Przedtuzenie gwarancji moze nastgpic na zasadach okreslonych odrebng umowa.
4) Gwarancja jest wazna z oryginalng fakturg lub paragonem, ktdre zawierajg petng i czytelng informacje dotyczaca
produktu jak i dane nabywcy.
5) Gwarancja ohowigzuje na terenie Polski.
6) W przypadku uznania gwarancji, naprawy wykonuje nieodptatnie serwis sprzedawcy w terminie do 30 dni
od przyjecia zgtoszenia usterki.
7) Z napraw gwarancyjnych wytgczone sa nastepujace przypadki:
« uszkodzenia z winy Uzytkownika,
« uszKkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem,
« uszKkodzenia spowodowane niewtasciwym przechowywaniem,
« uszkodzenia spowodowane podczas transportu,
« uszkodzenia wynikajace ze zmian lub przerdbek, ktorych dokonano w produkcie samodzielnie,
« uszkodzenia wynikajace z napraw wykonanych przez nieautoryzowany serwis lub przez Klienta,
« uszkodzenia spowodowane w wyniku zdarzen losowych,
« czyszczenie i konserwacja,
- materiaty eksploatacyjne (np. waz, ssawka, kotka jezdne wozka, linka podwieszenia weza, itp.)
« numer seryjny produktu zostat zmieniony, usuniety lub z winy Uzytkownika stat sie nieczytelny.
8) Gwarant zwolniony jest od odpowiedzialnosci, jezeli wykaze, ze przyczyny nie tkwity w sprzedanym sprzecie.
9) Gwarant decyduje o sposobie naprawy, badz wymianie urzadzenia.
10) Wymiany wadliwego sprzetu dokonuje jednostka handlowa, w Ktorej zakupiono sprzet.
W przypadKach spornych, jednostka handlowa upowazniona jest (po sprawdzeniu sprzetu) do warunkowego przyjecia
reklamacji, zobowigzujac sie do wydania orzeczenia w terminie 14. dni od daty zgtoszenia.
11) Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane przez inne urzgdzenie
(nie bedace produktem NORFI), ktdre pracuje w tej samej instalacji.
12) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje autoryzowany serwis firmy NORFI Polska sp. z o.o0.

Wypetni¢ w razie usterki:

NR KATALOGOWY/SERYJNY DATA ZAKUPU OPIS USTERKI PODPIS | PIECZEC




Kanat szynowy
TECHNORAIL

kanat samouszczelniajacy, podcisnieniowy
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A - przytacze gorne-pionowe (top) DN 200 mm
B - przytacze czotowe (end) DN 160 mm
C - kanat szynowy TECHNORAIL / m

Maks. odlegtosc Masa

temp. uszczelek miedzy zawiesiami

13-4000-001

175 cm?

Neopren

+150°C 9 kg/mb

190




CZESCI ZAMIENNE

13-4000-001 15-000-001
!]
R
Kanat szynowy z wyposazeniem, Kanat szynowy

wykonany z aluminium

wykonany z aluminium

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, nalezy poda¢ numer katalogowy danej czesci oraz ilosc.

13-4010-001

13-4010-003

13-4010-005

12-4110-002

tacznik Blokada Zakonczenie Uchwyt do mocowania
kanatu szynowego koncowa kanatu szynowego zawiesi
12-4120-160 (DN 160 mm) 12-4124-160 (DN 160 mm) 13-4022-160 (DN 160 mm) 34-4040-045

12-4120-200 (DN 200 mm)
12-4120-250 (DN 250 mm)

12-4124-200 (DN 200 mm)
12-4124-250 (DN 250 mm)

13-4022-200 (DN 200 mm)

Przytacze Przytacze Przytacze Absorber
gorne-pionowe (top) gorne-poziome (top-long) czotowe (end) hydrauliczny
13-4040-000 34-4040-040 13-010-004 12-010-006
Ptoza Uktad Guma uszczelniajaca Listwa zaciskowa
roztaczna roztaczny (na wyposazeniu)

(na wyposazeniu)




12-110-106 (20 g)
12-110-108 3 g)

24-156-076 (DN 75 mm)
24-156-100 (DN 100 mm)
24-156-150 (DN 150 mm)

"
Klej do gum Opaska zaciskowa
uszczelniajacych na waz i ssawke
33-4040-125 (DN 125 mm) 33-4040-075 (DN 75 mm) 33-4040-124 (DN 125 mm)
33-4040-099 (DN 100 mm) 33-4040-143 (DN 150 mm)

33-4040-076 (DN 75 mm)
33-4040-100 (DN 100 mm)

33-4040-150 (DN 150 mm)

Wdzek wyciggowy Woézek wyciggowy Woézek wyciggowy Wozek wyciagowy
typu standard typu standard Z przepustnica, typu S z przepustnica, typu S
33-4040-123 (DN 125 mm) 24-4155-010 (L 3000 mm) 24-4155-013 (L 3000 mm)
24-4155-012 (L 4000 mm) 24-4155-019 (L 4000 mm)

33-4040-074 (DN 75 mm)
33-4040-098 (DN 100 mm)

33-4040-148 (DN 150 mm)

C—

Linka podwieszenia ssawki

Wozek wyciggowy
z przepustnica, typu B

Wazek wyciggowy
z przepustnica, typu B

Linka podwieszenia ssawki
do ssawek mechanicznych

do ssawek pneumatycznych

36-153-151

32-4155-019

32-4155-017

=)

34-155-018

Balanser do wézka

DN 75/100 mm

Wspornik do mocowania balansera
na wozku DN 75/100 mm

Wspornik do mocowania balansera
na wozku DN 125/150 mm

Wsponik do wdzka DN 150 mm
dla balansera 36-153-151

20-967-076 (DN 75 mm)

20-968-075 (DN 75 mm)

20-967-101 (DN 100 mm)

39-154-431 (udzwig 5 - 11 kg)
39-154-631 (udzwig 7 - 15 kg)
39-154-831 (udzwig 10 - 22 kg)

am

24-4155-080 (DN 75 mm)
24-4155-100 (DN 100 mm)
24-4155-125 (DN 125 mm)
24-4155-150 (DN 150 mm)

20-968-100 (DN 100 mm)
20-968-125 (DN 125 mm)
20-968-150 (DN 150 mm)

20-967-126 (DN 125 mm)
20-967-151 (DN 150 mm)

&)
®
Balanser do wézka Uchwyt Waz wyciggowy Waz wyciagowy
DN 125/150 mm do podwieszenia weza typu S typu NR-B

-10 -



20-967-075 (DN 75 mm)
20-967-100 (DN 100 mm)
20-967-125 (DN 125 mm)
20-967-150 (DN 150 mm)

20-808-100 (DN 100 mm)
20-808-125 (DN 125 mm)
20-808-150 (DN 150 mm)

20-807-100 (DN 100 mm)
20-807-125 (DN 125 mm)
20-807-150 (DN 150 mm)

20-FC2-075 (DN 75 mm)
20-FC2-100 (DN 100 mm)
20-FC2-125 (DN 125 mm)
20-FC2-150 (DN 150 mm)

=y
Waz wyciagowy Waz wyciaggowy Waz wyciggowy Waz wyciggowy
typu NR-CP typu SG-200 typu SG-300 typu FC-2

20-FC3-075 (DN 75 mm)
20-FC3-100 (DN 100 mm)
20-FC3-125 (DN 125 mm)
20-FC3-150 (DN 150 mm)

24-156-076 (DN 75 mm)
24-156-100 (DN 100 mm)
24-156-125 (DN 125 mm)
24-156-150 (DN 150 mm)

24-4155-080 (DN 75 mm)
24-4155-100 (DN 100 mm)
24-4155-125 (DN 125 mm)
24-4155-150 (DN 150 mm)

24-158-076 (DN 75 mm)
24-158-100 (DN 100 mm)
24-158-125 (DN 125 mm)
24-158-150 (DN 150 mm)

T

Waz wyciagowy
typu FC-3

Opaska zaciskowa
na waz i ssawke

Uchwyt
do podwieszenia weza

Ostona opaski
zaciskowej

25-4936-076 (DN 75 mm)
25-4936-100 (DN 100 mm)
25-4936-105 (DN 125 mm)

25-4936-124 (DN 100 mm)
25-4936-125 (DN 125 mm)
25-4936-150 (DN 150 mm)

25-4934-100 (DN 100 mm)
25-4934-125 (DN 125 mm)
25-4934-150 (DN 150 mm)

25-4932-075 (DN 75 mm)
25-4932-100 (DN 100 mm)
25-4932-125 (DN 125 mm)
25-4932-150 (DN 150 mm)

\

7
¥
A

Ssawka wyciggowa gumowa
155 x 85 mm

Ssawka wyciggowa gumowa
210 x 100 mm

Ssawka wyciggowa gumowa
wlot DN 170 mm

Ssawka wyciggowa
aluminiowa

25-4931-101 (DN 100 mm)
25-4931-126 (DN 125 mm)
25-4931-155 (DN 150 mm)

Ny

o

<

SMG-80/125-G (DN 75 mm)
SMG-100/125-G (DN 100 mm)
SMG-150/150-G (DN 150 mm)

25-4937-075 (DN 75 mm)
25-4937-100 (DN 100 mm)
25-4937-125 (DN 125 mm)
25-4937-150 (DN 150 mm)

25-4937-110 (DN 100 mm)
25-4937-126 (DN 125 mm)
25-4937-151 (DN 150 mm)

Ssawka wyciggowa aluminiowa
do +500°C

Ssawka wyciagowa
metalowo-gumowa

Ssawka pneumatyczna
155 x 80 mm

Ssawka pneumatyczna
200 x 100 mm

25-4946-076 (DN 75 mm)
25-4946-101 (DN 100 mm)
25-4946-126 (DN 125 mm)
25-4946-151 (DN 150 mm)

<
s

26-4936-154 (DN 75 mm)
26-4936-155 (DN 100 mm)
26-4936-156 (DN 125 mm)
26-4936-157 (DN 150 mm)

26-4934-156 (DN 125 mm)
26-4934-157 (DN 150 mm)

26-4947-100 (DN 100 mm)
26-4947-125 (DN 125 mm)
26-4947-150 (DN 150 mm)

Ssawka wyciggowa gumowa
z wypieciem bezpieczenstwa

Ssawka wyciggowa z funkcja
automatycznego wypiecia

Ssawka wyciggowa z funkcjg
automatycznego wypiecia

Ssawka wyciggowa z funkcja
automatycznego wypiecia

-11 -




22-145-300 (L 3000 mm, 0,8 kg)
22-145-400 (L 4000 mm, 1,0 kg)
22-155-500 (L 5000 mm, 1,3 kg)
22-155-550 (L 5500 mm, 1,5 kg)

22-145-301 (L 3000 mm, 0,8 kg)
22-145-401 (L 4000 mm, 1,0 kg)
22-155-501 (L 5000 mm, 1,3 kg)
22-155-551 (L 5500 mm, 1,5 kg)

24-4342-011 (DN 100 mm
24-4942-012 (DN 125 mm)
24-4942-013 (DN 150 mm)

24-4146-045 (L 4,5 m)
24-4146-055 (L 5,5 m)
24-4146-065 (L 6,5 m)
24-46146-075 (L 7,5 m)

Ciegno Bowdena
proste

Ciegno Bowdena
zgiete

Mocowanie
ciegna Bowdena

Linka
odcigzajaca

24-4157-100 (DN 100 mm)
24-4157-125 (DN 125 mm)
24-4157-150 (DN 150 mm)

24-4157-101 (DN 100 mm)
24-46157-126 (DN 125 mm)
24-4157-151 (DN 150 mm)

24-157-101 (DN 100 mm)
24-157-126 (DN 125 mm)
24-157-151 (DN 150 mm)

@

V o

Szybkoztacze
z zaczepami

Szybkoztacze
gniazdo

Szybkoztacze
do ssawki wyciagowej

-12 -



